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Planung, Kunden-Auftragsabwicklung im 
Dialog. (10) 635 

— und Ausfiihrung einer Fertigungsanlage 
zur Herstellung von Deckenventilatoren 
in einem auBereuropiischen Land. (2) 95 

Planungsentscheidung, Modelle fiir —en. | 
(12) 815 
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Piasmaschneiden, in Revolverschneidma- 
schine einbezogen. Z (4) 245 

PlasmaschweiBen. (i) 3 

Platine, Magnetblasenspeicher- fiir 
512 KByte. I (8) 524 

Pneumatikzylinder mit beriihrungsloser Kol- 
benabfrage. I (8) 526 

Pneumatische Bandzylinder. I (7) 455 

— Vorschubgerate. I (4) 263 

Pneumatisches Vorderend-Keilstangenfutter 
fiir hohe Drehzahlen. K (10) 626 

Pohl, Ehrendoktorwiirde fiir Friedrich —. 
G (10) 645 

Polarkoordinaten-Mebgerat fiir rotatorische 
Werkstiicke. K (2) 93 

Polen, Maschinenexport nach — in einer 
Sonderkonjunktur. (2) 119 

Polieren, Entgraten, —, Feilen mit druckluft- 
betriebenem Handwerkzeug. K (11) 682 

Poliermaschine, Schleif-, Hon-, Lapp- und 
—n (4. EMO). (12) 771 

Polyesterharz, GFK-Teile fiir Kraftfahr- 
zeuge und den Maschinenbau. (7) 417 

Polymere, Herstellung von Faserverbund- 
Bautetien. (7) 413 

Polyurethan, Leichtbau fiir Lkw-Karosse- 
rien. (7) 407 

Positioniergerat fiir die Werkzeugkorrektur. 
K (12) 734 

Positions-Istwertanzeige mit Abschaltung 
fiir Senkerodiermaschinen. K (1) 38 

Positionssicheres Spannen mit Maschinen- 
schraubstécken. (11) 687 

Pragegerat fiir groBe Beschriftungen. i (10) 
664 

Prazisionsbauteil, Stand und Anwendung 
des Pulverschmiedens. (4) 217 

Prazisionsteil, Rationelles Fertigbearbeiten 
von —en fiir hydrostatische Getriebe. (9) 
549 

Praxisnahe Ingenieurausbildung. G (1) 56 

Praxisorientierte Instandhaltung. Bericht 
von einer Fachtagung in Essen. T (5) 
311 

Prellaustreiber. I (4) 261 

Preisgiinstige Montage von Befestigungsele- 
menten mit Gewinde an Blechteilen. Z 
(3) 178 

Preisverleihung, Eugen-Hartmann-Preis. G 
(2) 103 

PreBanlagen, Automatisierte hydraulische — 
zum Herstellen von langen Hohlkérpern. 
(3) 125 

Presse mit A-Rahmen. K (7) 400 

Pressensicherheits-Steuerung. I (7) 456 

Presse, Bessere —n und Werkzeuge zum 
Schneiden. (12) 813 

—, Sicherungen an Schnelliuferpressen. Z 
(9) 580 

—, Umweltfreundliche —n fiir Schrauben-, 
Kugel- und Mutternrohteile. K (2) 80 

Prewo, Willi — +. M (11) 712 

Produktfertigung, Modellfolgebestimmung 
bei gemischter —. (3) 153 

Produktfolge, Modellfolgebestimmung bei 
gemischter Produktfertigung. (3) 153 

Produktion, Qualitatssicherung in der —. (6) 
361 

Produktionsanpassung, Produkt- und Pro- 
duktionsflexibilitaét. Wettbewerbsfakto- 
ren fiir die Zukunft. (5) 293 

Produktions-Bandsaigemaschine. K (9) 565 

Produktionstechnik, Fortschrittliche —. 
Ziele, Wege, Erfahrungen. Bericht tiber 
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das 17. Aachener Werkzeugmaschinen- 

kolloquium. (12) 798 

—, VDI-Gesellschaft — (ADB). Tatigkeits- 
bericht 1980. (4) 236 

Produkt- und Produktionsflexibilitaét. Wett- 
bewerbsfaktoren ftir die Zukunft. (5) 
293 

Produktplanung mit Rechner. Z (7) 441 

Produzentenhaftung, Angleichung der Be- 
stimmungen liber — in den Mitgliedstaa- 
ten der EG. (1) 66 

Profilschleifen, EinfluB der Abrichtbedin- 
gungen beim mehrprofiligen Gewinde- 
schleifen. (10) 613 

—,Schleifen von Wendelnuten ins Volle. 
(12) 723 

Programm, Kleinrechner- — fiir Abschnitt- 
langen. K (2) 98 

— Fertigungstechnik, Flexible Fertigungs- 
systeme. (5) 325 

—, —. Programm der Bundesregierung. (5) 
327 

—, Erstellen von Einzelteilzeichnung, Ar- 
beitsplan und NC-Lochstreifen. (6) 395 

—, Adaptive Regelung fiir die Tiefbohrma- 
schine. (8) 522 

—, Flexibilitat in der spanenden Fertigung. 
(9) 600 

—, Programmierung von Industrierobotern 
fiir Montageaufgaben. (10) 662 

—, Rationalisierung versus Humanisierung. 
(11) 716 

—, Bessere Pressen und Werkzeuge zum 
Schneiden. (12) 813 

programmierbare Steuerung, Kompakte — 
—. K (11) 690 

—, NC-Maschine als KoordinatenmeBgerat. 
(8) 469 

— Steuerungen (4. EMO). (12) 794 

Programmieren, Automatisches — 
SchweiBrobotern. (8) 481 

—, Vereinfachtes — von CNC-Drehmaschi- 
nen. (9) 571 

Programmiergerat fiir speicherprogrammier- 
bare Steuerungen. K (5) 274 

Programmierplatz, NC- —. K (1) 38 

Programmiersystem fiir das CNC-Walzrun- 
den. (5) 287 

—, NC- —. K (8) 468 

Programmierung, Dialogorientierte NC- — 
fiir ausgewahltes Drehspektrum. (12) 735 

— von Industrierobotern fiir Montage- 
aufgaben. (10) 662 

—, Wirtschaftliches Fertigen von Drehteilen 
in Kleinserien. (9) 539 

Programmierverfahren fiir NC-Werkzeug- 
maschinen (4. EMO). (12) 796 

Programmsteuerung, Analog-digitale —. K 
(5) 302 

—, Elektronische —. I (5) 330 

Projekttragerschaft Fertigungstechnik, Fle- 
xible Fertigungssysteme. (5) 325 

— —, Programm der Bundesregierung. (5) 
327 

— —, Erstellen von Einzelteilzeichnung, Ar- 
beitsplan und NC-Lochstreifen. (6) 395 

— —, Adaptive Regelung fiir Tiefbohrma- 
schinen. (8) 522 

— —, Flexibilitat in der spanenden Bearbei- 
tung. (9) 600 

— —, Programmierung von Industrierobo- 
tern fiir Montageaufgaben. (10) 662 

— —, Rationalisierung versus Humanisie- 

rung. (11) 716 
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— —, Bessere Pressen und Werkzeuge zum 
Schneiden. (12) 813 

Proportional-Druckventile. I (10) 663 

ProzeBgréBen mit Lichtleitern erfaBt. Z (4) 
246 

Priifung von Stirnradern. G (10) 645 

Priifverfahren, Qualitassicherung in der Pro- 
duktion. (6) 361 

—, Qualitatswesen. Teil 4: —. (8) 511 

—, —. Teil5: —. Qualitatsdatenerfassung 
(10) 647 

Pulverbeschichtungsanlage fiir Lohnbetrieb. 
I (6) 392 

— mit Zyklonen. I (6) 391 

Pulverbeschichtungsverfahren, Brennieren, 
ein elektrostatisches —. K (6) 344 

Pulvermetallurgische Verfahren, Sonderver- 
fahren des Urformens und Umformens. 
(4) 197 

Pulverschmieden, Gestaltung und Wirt- 
schaftlichkeit von Sinterteilen. (10) 607 

—, Stand und Anwendung des —s. (4) 217 

PunktschweiBen, Kleben im Karosseriebau. 
(2) 85 


Qualitatsbericht, Qualitatswesen. Teil 6: —, 
praktische Anwendung. (11) 711 

Qualitatsdatenerfassung, Qualitatswesen. 
Teil 5: Priifverfahren, —. (10) 647 

Qualitatsregelkarte, Qualitatswesen. Teil 3: 
Ablauforganisation, Stichprobenprii- 
fung, —. (6) 445 

Qualitatssicherung in der Produktion. (6) 
361 

—, Qualitatswesen. Teil 2: —, Aufbauorga- 
nisation. (6) 378 

—, Industrieroboter mit Fernsehbildsensor 
fiir die Ri®priifung. (10) 631 

—, Teil 1: Einfiihrung. (5) 319 

—, Teil 2: Qualitatssicherung, Aufbauorga- 
nisation. (6) 378 

—, Teil 3: Ablauforganisation, Stichproben- 
priifung, Qualitatsregelkarte. (7) 445 

—, Teil 4: Priifverfahren. (8) 511 

—, Teil 5: Priifverfahren, Qualitatsdatener- 
fassung. (10) 647 

—, Teil 6: Qualitatsbericht, praktische An- 
wendung. (11) 711 


Raumen, Spanende  Fertigungsverfahren. 
Teil 6: —. (4) 249 

—, —. Teil7: —. Werkzeugbauformen. (5) 
317 


— von Rippenplatten. (2) 77 


—, Zerspanvorgang und Werkzeugver- 
schleiB beim —. (11) 701 
Raummaschine, Hobel-, StoB- und —n 


(4. EMO). (12) 763 

Raumwerkzeug aus ASP-Schnellarbeitsstahl. 
K (10) 634 

Randschichtharten, Induktives — von Wailz- 
schraubtriebspindeln mit Liangenkorrek- 
tur. (7) 401 

Rasch, Hansrudi, Ehrungen. G (5) 313 

Raster-Spannsystem-Baukasten, Vorrichtun- 
gen aus dem —. (11) 675 

Rationalisierung, ReibschweiBen senkt Fer- 
tigungskosten. (1) 9 

— versus Humanisierung. (11) 716 

Rationelles Fertigbearbeiten von Prazisions- 
teilen fiir hydrostatische Getriebe. (9) 
549 
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Rationelles Magnetarc-SchweiBen. K (3) 
151 

Rauhtiefe, Entwicklungen in der Lapptech- 
nik. (6) 341 

Reaktionszeit, Berechnung von —en in 
Steuerungssystemen mit verteilten Ele- 
menten. Z (4) 246 

Rechenprogramme fiir Konstruktionsteile. | 
(8) 526 

Rechenschieber, Schnittdaten- — zum Dre- 
hen. I (6) 391 

Rechneranwendung in technischer Arbeits- 
vorbereitung und Konstruktion. Berichte 
iiber die Hannover-Messe 1981. (7) 434 

Rechnergesteuerte Bandsigemaschine. K (3) 
170 

Rechnergesteuertes Fertigungssystem. K (2) 
76 

Rechnersimulation des Drehens. Z (10) 646 

rechnerunterstiitzt, Mikrorechner fiir die 
Werkstiickspeichertechnik. (3) 141 

Rechnerunterstiitztes Berechnen der Riickfe- 
derung von Profilen und Platten beim 
Biegen. Z (8) 509 

— Konstruieren von Umformwerkzeugen. 
Z (8) 509 

— Planen und Steuern der Produktion. Be- 
richte tiber die Hannover-Messe 1981. (7) 
436 

Reckalterung, EinfluB des Stickstoffs auf die 
Werkstoffkennwerte von kaltumgeform- 
tem Sintereisen. (4) 228 

Regalbediengerat, Ferngesteuerte —e. Z (10) 
646 

Regeleinrichtung, Grundlagen hydrosta- 
tischer Antriebstechnik. Teil 6: Steuer- 
und —en. (1) 57 

—, —. Teil 7: Schaltpline hydrostatischer 
Anlagen. (2) 113 

Regelung, Adaptive — fiir Tiefbohrmaschi- 
nen. (8) 522 

Reibmaschine, Hon- und — mit zw6lf Stu- 
fen. Z (8) 508 

ReibschweiBen senkt Fertigungskosten. (1) 
9 

Reibung beeinflussen und VerschleiB min- 
dern. (6) 386 

Reinigen von Betriebsanlagen mit Hoch- 
druck-Reinigungsgeriten. (2) 107 

Reinigungsanlage zum Entfetten von Schiitt- 
giitern. K (6) 342 

Reinigungsmittel, Vorbereitung von Werk- 
stiickoberflaichen fiir das Lackieren. (6) 
349 

Reinigungs- und Entfettungsanlage. I (3) 
196 

Reprasentativer Sachverstand aus Naturwis- 
senschaft und Technik. (1) 65 

Richtlinie, s. VDI 

—, Ziehkanten und Stempelrundung fiir 
Tiefzieh-GroBwerkzeuge. Eine Betrach- 
tung zum Richtlinien-Entwurf VDI 3175. 
(2) 105 

Richtpresse, Waagrechte Richt- und Biege- 
presse. K (10) 630 

Ringwalzmaschine, Vierdorn- — mit Meb- 
steuerung. K (4) 227 

Rippenplatten, Raumen von —. (2) 77 

RiBerkennung, Oberflichen- — durch Ma- 
gnetpulver-Priifung. K (6) 360 

RiBpriifung, Industrieroboter mit Fernseh- 
bildensor fiir die —. (10) 631 

ROBEND, Programmiersystem fiir 
CNC-Walzrunden. (5) 287 
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Roboter, Spezial- — mit einfachem Mikro- 
prozessor. Z (7) 441 
Réntgenpriifung, Automatische — von 


Schwenklagern. K (10) 622 

RohguBteil, Durchlauf-Strahlanlage fiir —e. 
(5) 277 

Rohrfrosten vereinfacht Instandsetzungsar- 
beiten. (10) 639 

Rohteilherstellung, Umweitfreundliche Pres- 
sen fiir Schrauben-, Kugel- und Muttern- 
rohteile. K (2) 80 

RohguB-Nachbehandlung, Durchlauf- 
Strahlanlage fiir RohguBteile. (5) 277 

Rohteil, Abricht- —e fiir Profilwerkzeuge. 
1 (8) 524 

rotierende Elektrode, Funkenerosionsma- 
schine mit —r —. Z (5) 314 

Rotoren, Handhabung schwerer — . I (4) 263 

Riickfederung, Rechnerunterstiitztes Berech- 
nen der — von Profilen und Platten beim 
Biegen. Z (8) 509 

Riickstellungsverpflichtung, Keine Riickstel- 
lung fiir Verpflichtungen aus Wartungs- 
vertrag. (6) 388 

Riickzug von Bohrwerkzeugen ohne Riefen- 
bildung. Z (4) 246 

Rundschleifmaschine, CNC- — fiir GroBse- 
rien. K (11) 690 

— mit CNC-Bahnsteuerung. K (2) 94 

Rundtaktbohrkopf. K (7) 412 

Rundaktmaschine zum Bohren und Gewin- 
deschneiden. K (5) 285 

Rundtisch, NC- —. K (4) 206 

—, Numerisch gesteuerte —e. K (8) 468 


Sageanlagen, Sagemaschinen und -anlagen 
(4. EMO). (12) 757 

Sageautomat, Bandsigeautomat fiir Drehe- 
reien. K (3) 146 

-, Dreispindel-Sage- und -Frasautomat fiir 
Feinprofilbearbeitung. K (4) 206 

Sagemaschine, Rechnergesteuerte Bandsage- 
maschine. K (3) 170 

Sagemaschinen und -anlagen (4. EMO). (12) 
757 

Sagen, Trennen mit hartmetallbestiickten 
Kreissageblattern. (5) 267 

Sauggerit fiir die Maschinenreinigung. K 
(11) 689 

Schaftfraser mit DIN-Wendeschneidplatten. 
I (2) 124 

Schaft- und Bohrnutenfriaser. K (12) 739 

Schallentstehung, Scherschneiden von Blech 
mit elektronisch-hydraulischer Schnitt- 
schlagdimpfung. (2) 71 

Schallschutzschichten fiir Maschinen. I (5) 
330 

Schaltplane, Grundlagen hydrostatischer 
Antriebstechnik. Teil7: —  hydrosta- 
tischer Anlagen. (2) 113 

Schaltteller-Automat, Stufenlos steuerbarer 


-. 1 (11) 722 
Schaltteller, Behalter- — fiir Fertigteile. K 
(7) 412 


Schalttrommelmaschine, Bearbeiten von Au- 
tomobilteilen auf —n. (3) 129 
Schaltungen, Elektronische - 

Héchstspeicherdichte. I (9) 602 
Schaltungsentwicklung, Interaktive —. K (2) 
70 
Scheibenfraser mit Hartmetall-Wende- 
schneidplatten. K (12) 728 
Scherschneiden von Blech mit elektronisch- 


mit 


hydraulischer Schnittschlagdimpfung. 
(2) 71 
Schichtarbeit, Organisatorische Probleme 


der — aus arbeitsmedizinischer Sicht. (5) 
297 

Schichtdickenverteilung, Berechnen der — 
beim Elektrotauchlackieren. (6) 353 

Schiebedach, Kabine mit Teleskop- —. I (12) 
816 

Schleifbock, Tragbare Doppel-Schleifbécke. 
I (5) 329 

Schleifen, Flachschleifverfahren fiir Klein- 
teile aus harten Werkstoffen. (7) 393 

— von Wendelnuten ins Volle. (12) 723 

Schleif-, Hon-, Lapp- und Poliermaschinen 
(4. EMO). (12) 771 

Schleifmaschine, CNC-AuBenrund- —. K (3) 
164 

— fiir Spindeln. K (8) 476 

—, Gesenkfraser- —. K (9) 548 

Schleifscheibe, Diamant- und CBN- —n mit 
profilierbarem Bindemittel. K (11) 682 

—, Flachschleifverfahren fiir Kleinteile aus 
harten Werkstoffen. (7) 393 

— in flacher Bauweise. I (10) 663 

Schleifscheiben-Abrichtvorrichtung. K (3) 
146 

Schleuderstrahlen, Durchlauf-Strahlanlage 
fiir RohguBteile. (5) 277 

Schlitzschere. K (10) 634 

Schliisselschalter fiir Anlagen der Datentech- 
nik. I (5) 329 

Schmiedeanlage ersetzt drei Pressen. K (7) 
396 

— fiir Kurbelwellen und Lkw-Vorderach- 
sen. K (8) 490 

Schmieden, Genauschmieden von Turbinen- 
schaufeln. K (9) 541 

— von hochwarmfesten Triebwerksteilen. 
(4) 213 

Schmiedeteil, Automatisierte hydraulische 
PreBanlage zum Herstellen von langen 
Hohlk6érpern. (3) 125 

Schmierstoff, Hochleistungs- — 
Kaltumformen. I (12) 816 

Schneidanlage. K (5) 291 

Schneidautomat, Matrix- — locht Signier- 
schablonen. I (1) 68 

Schneiden, Bessere Pressen und Werkzeuge 
zum —. (12) 813 

—, Haftkrafte zwischen Stempel und Aus- 
schnitt beim —. (5) 281 

—, Plasmaschneiden, in Revolverschneidma- 
schine einbezogen. Z (4) 245 

Schneidkeramik, Drehen und Frisen mit —. 
(9) 567 

—, Planfriaser mit —. K (5) 292 

Schneidplatten, Trennen mit hartmetallbe- 
stiickten Kreissaigeblattern. (5) 267 

Schneidplattenfraser, Friasen mit polykristal- 
linen Schneidplatten. K (2) 93 

Schneidstempel, Haftkrafte zwischen Stem- 
pel und Ausschnitt beim Schneiden. (5) 
281 

Schneidstoff, Spanende Fertigungsverfahren. 

Teil 12: —e. Zerspankrafte beim Bohren. 

(10) 649 

. — —: Nachtrag. (11) 710 

Schneidwerkzeug, Fertigung von —en mit 
Hilfe der Funkenerosion. (7) 397 


fiir das 


—, Wasser als —. Z (5) 314 
Schnellarbeitsstahl, Nitrierte Zerspanungs- 
werkzeuge aus —. (5) 273 


Schnellwechselsystem, Positionssicheres 
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Spannen mit Maschinenschraubstécken. 
(11) 687 

Schnittbedingung, Wahl der —en beim Spa- 
nen mit kubischem Bornitrid. Z (11) 709 

Schnittdaten-Rechenschieber zum Drehen. | 
(6) 391 

Schnittdatenrechner, 
(7) 405 

Schnittschlagdampfung, Scherschneiden von 
Blech mit elektronisch-hydraulischer —. 
(2) 71 

Schmutzsauger mit Priifungszeugnis. | (11) 
722 

Schutzgas, Hochtemperaturléten. (1) 25 

Schweden, Entwicklungstendenz bei NC- 
Werkzeugmaschinen und Industrierobo- 
tern in —. (5) 303 

—, Industrieroboter in der schwedischen In- 
dustrie. Bericht tiber eine Studienreise. 
(9) 589 

SchweiBen 
(1) 19 

Schweibgerait, HeiBluft- — fiir den Elek- 
troinstallateur. I (12) 815 

SchweiBlinie, Flexible —n mit Portal-Indu- 

strierobotern. K (1) 11 


Elektronischer —. K 


thermoplastischer Kunststoffe. 


SchweiBmaschine, Ultraschall- — fiir ther- 
moplastische Kleinteile. K (7) 416 
Schweibroboter, Automatisches Program- 


mieren von —n. (8) 481 

Schweibverbindung, DiffusionsschweiBen. 
Ein noch wenig bekanntes Fiigeverfah- 
ren. (1) 13 

Schweibverfahren, DiffusionsschweiBen. Ein 
noch wenig bekanntes Fiigeverfahren. (1) 
13 

—, PlasmaschweiBen. (1) 3 

—, Rationelles Magnetarc-SchweiBen. K (3) 
151 

—, ReibschweiBen senkt Fertigungskosten. 
(1) 9 

Schwenkrahmen-Bandsigemaschine. K (9) 
566 

Schwingplatten zur K6rperschallisolierung 
von Maschinen. I (8) 525 

Schwingtopf, Der Mikrowurf als Stérfaktor 
des Vibrationswendelférderers. (3) 137 

SchwingungsmeBgerat fiir Bauten und Ma- 
schinen. I (10) 663 

~ im Taschenformat. I (12) 815 

Segmentbrenner erwarmen Prazisionsstahl- 
rohre beim Driickwalzen. K (1) 32 

Seidler, Edgar — +. M (2) 110 

Selbstklebende Temperaturanzeiger. I (5) 
330 

Selbstportrat, Reprisentativer Sachverstand 
aus Naturwissenschaft und Technik. (1) 
65 

—, Aufstieg durch berufiiche Weiterbildung. 
(3) 190 

—, Fertigungstechnik. Programm der Bun- 
desregierung. (5) 327 

—, Reibung beeinflussen und VerschleiB 
mindern. (6) 386 

—, Kontaktstudium. Anpassung an 
Stand der Technik. (7) 452 

—, Aspekte des betrieblichen Umweltschut- 
zes. (10) 660 

—, Technion war eine deutsche Griindung. 
(11) 718 

Seminar, Grundlagen der Datenverarbei- 
tung. Riickblick auf ein —. T (7) 411 

Senken, Fertigung von Schneidwerkzeugen 

mit Hilfe der Funkenerosion. (7) 397 
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Senkerodiermaschinen, Positions-Istwertan- 
zeige mit Abschaltung fiir —. K (1) 38 

Senkrecht-Drehmaschinen als Baukastensy- 
stem. K (1) 8 

Senkung der Herstellkosten am Beispiel eines 
Getriebes. (10) 627 

Sensorfunktion, Flexibles Betriebsprogramm 
fiir Industrieroboter-Steuerungen. (2) 99 

Serienfertigung, Wirtschaftliches Drehen 
von Drehteilen in Kleinserien. (9) 539 

—, Zerspanvorgang und Werkstiickver- 
schleiB beim Raumen. (11) 701 

Seulen, Gerhard Wilhelm — wurde 70 Jahre 
alt. M (5) 316 

Shaw-Verfahren, GenauguB nach dem —. Z 
(5) 313 

Sicherungen an Schnelliuferpressen. Z (9) 
580 

Siegfried Handel 60 Jahre. M (9) 586 

Sievers, Helmut, Ehrungen. G (5) 313 

Silikon-Kautschuk fiir die Elektronik-Indu- 
strie. I (9) 601 

Sintereisen, EinfluB des Stickstoffs auf die 
Werkstoffkennwerte von kaltumgeform- 
tem —. (4) 228 

Sintern, Sonderverfahren des Urformens und 
Umformens. (4) 197 

Sinterstahl, Mechanische Eigenschaften 
halbwarm flieBgepreBter Sinterstahle. (4) 
223 

Sinterstahl-Werkzeug, Kosten bei —en. K 
(10) 629 

Sinterteil, Gestaltung und Wirtschaftlichkeit 
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